Zinkphosphatgrund GK-02

Allgemeine Produktbeschreibung:
Hochwertige vielseitig verwendbare Grundbeschichtung mit

ausgewahlten Rostschutzpigmenten. Einkomponentig auf
Kunstharzbasis.

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Zur Beschichtung von Stahl und Eisen; fir Innen und AuBen. Frei
von Chromat- und Bleiverbindungen. Schnelltrocknend. Fur viele
Grundierarbeiten an Industrieanlagen, fir Fahrzeugreparaturen,
Baukonstruktionen.

Produktdaten:

Bindemittelbasis: Alkydharz

Aussehen: mittelviskos

Farbtone: siehe Farbkarte Nr. 7 graugrin, rotbraun,
schwarz, weif3, Sonder- und einige RAL-
Farbtone (keine DB-Farbtone)

Glanzgrad: halbmatt 60 (60°) bis stumpfmatt 5 (60°)
je nach Farbton

Lieferform: verarbeitungsfertig

Liefergebinde:
Bestell-Nr.:
Lagerfahigkeit:

1,01,2,51,5,01, 14,0 kg, 37,0 kg
z. B. GK-02.00.0013.0 Farbton rotbraun

nicht angebrochene Originalgebinde bei
kiihler und trockener Lagerung 2 Jahre

Verarbeitungshinweise:
Zubereitung des Materials:

Vor der Verarbeitung am besten mit Riihrgerat gut mischen.
Boden und GefalRwand missen mit erfasst werden.

Verarbeitungsmethoden:

Das Erreichen einer einheitlichen Schichtdicke und einer
gleichmaRigen Optik ist vom Applikationsverfahren abhangig.
Das Spritzverfahren fiihrt meistens zum besten Ergebnis.
Streichen-Walzen:

Gute Benetzung und Penetration des Untergrundes, insbe-
sondere, wenn andere Auftragsverfahren nicht méglich sind.
Luft-Spritzen:

Im Hochdruckverfahren mit 1,5 — 2 mm Dise, 4 — 6 bar, falls
erforderlich, wenig Verdiinnung zugeben.

Airless-Spritzen:

Spritzdruck in der Pistole mind. 180 bar, Dusen von 0,38 — 0,53
mm, Spritzwinkel 65 — 80°.

Esta-Spritzen:

z.B. mit Ransburg Nr. 2 oder mit vergleichbaren Anlagen.
Elektrostatisch eingestellt. Angaben des Herstellers beachten.

Verarbeitungstemperatur: mind. +5°C Material- und Objekt-
temperatur

Verarbeitungszeiten: unbegrenzt, da 1-Komponenten-Material

Losemittel und Geratereinigung: Losemittel VK-30

Oberflichenvorbehandlung:
Stahl:

Mechanisch entrosten von Hand oder maschinell mit ge-
eignetem Werkzeug, oder Strahlen bis Grad SA 2 Y.
Altanstriche:

Gut haftende Altanstriche griindlich reinigen, lose Teile ent-
fernen. Schadstellen mechanisch oder durch Strahlen ent-
rosten und vor dem Uberstreichen ausflecken.
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Beschichtungssysteme:
Vorschlage:

Handentrosteter und gestrahlter Stahl:

1 x Zinkphosphat-Grundierung GK-02

1 — 2 x Deckbeschichtungslack LK-12 oder LK-32 oder
LK-52

mind. 200 ym Gesamttrockenschichtdicke

Uberlackierbarkeit:

Bei der Uberarbeitung mit aromatenhaltigen Beschichtungen,
wie z. B. LZ-80, LZ-90 kann es zum Hochziehen, bzw. zur
Runzel- und Krauselbildung kommen, insbesondere wenn die
Durchtrocknung der Grundierung noch nicht weit genug
fortgeschritten ist.

Beim Uberlackieren mit aromatenfreien Lacken, wie z. B.
LK-12 kann nach ca. 1 Tag (24 Std.) Gberlackiert werden.
Wir empfehlen: Musterflachen anzulegen!

Technische Daten:
Theoretische Ergiebigkeit: ca. 6,0 m?/ kg (60 um DFT)

Trockenzeiten (ca. 60 pm/+20°C):
T1 (staubtrocken): ca. 45 min
T6 (grifffest): ca.89h

Bestandigkeit:

Temperatur: ca. +80°C Trockenhitze, kurzzeitig +100°C
Chemische Einflisse: abhangig von den verwendeten
Deckbeschichtungen

DIN EN ISO 9117-5
DIN EN ISO 9117-5

Wichtige Informationen:
EU-Verordnung: Kat. B/c, 540 g/l VOC (2007). Dieses

Produkt enthalt max. 540 g/l VOC.

Gefahrenhinweise:

Gefahrenhinweise sind dem Sicherheitsdatenblatt zu
entnehmen. Weitere Vorschriften, wie z.B. die Gefahr-
stoffverordnung, sind zu beachten.

Datenbasis: Samtliche technischen Angaben in diesem
Merkblatt beruhen auf Laborprifungen und kénnen von

tatsachlich sich aus der Praxis ergebenden Werten ab-

weichen.

Rechtshinweise:

Die obigen Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kennt-
nissen und Erfahrungen unter der Voraussetzung ordnungs-
gemaler Lagerung und fachgerechter Verarbeitung. Diese
Angaben stellen technische Qualitatsbeschreibungen und
keine zugesicherten Eigenschaften im Rechtssinne dar.
Anderungen der Produktspezifikationen bleiben vorbehalten.
Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und
durch Versuche erfolgt nach bestem Wissen, gilt jedoch nur
als unverbindlicher Hinweis, auch in Bezug auf etwaige
Schutzrechte Dritter. Die Beratung befreit Sie nicht von einer
eigenen Prifung unserer aktuellen Sicherheitsdatenblatter
und technischen Informationen und unserer Produkte im
Hinblick auf ihre Eignung fur die beabsichtigten Verfahren und
Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung unse-
rer, und der aufgrund unserer anwendungstechnischen
Beratung von lhnen hergestellten Produkte erfolgen auRer-
halb unserer Kontrolimdglichkeiten und liegen daher aus-
schlieBlich in lhrem Verantwortungsbereich. Der Verkauf
unserer Produkte erfolgt nach Mallgabe unserer jeweils
gultigen Verkaufs- und Lieferbedingungen.

Mit dem Erscheinen einer Neuauflage dieses Techn. Merkblattes und
neuem Druckdatum verlieren die Angaben auf den alten Datenblattern
ihre Giiltigkeit.

Die aktuelle Version ist abrufbar im Internet, bzw. tel.
unter 0049 (0) 9187 97 03 13.
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